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Schleifhandwerkzeugmasctiine 
Stand der Technik 

Die Erfindxmg bezieht sich auf eine 
Schleifhandwerkzeugmaschine nach der Gattung des 

Anspjnichs 1. 

Genvafi GB-Patentschrif t 23 22 582 ist ein Schwingschleif er 
mit einem Schleif teller zvir Aufnahme von Schleifbiattem 
bekannt, die sich mit ihrem RQcken gegen die Unterseite des 
Schleiftellers absttitzen und an dessen Oberseite fest- 
klemmbar sind- 

Die mit Schleifmittel besetzte Unterseite der Scbleifbiatter 
weist dann nach unten/aiiSen und ist beim Aufsetzen des 
Schleifblatttragers auf ein Werkstiick zum Schleifen 
einsetzbar . 

Zum Festklemmen der Schleifbiatter rauS der Bediener beide 
HSnde einsetzen, wobei die Handwerkzeugmaschine m5glichst 
auf einer festen Unterlage aufzulegen ist. Dabei ist das 
eine Schleifblattende mit der einen Hand in einen Schlitz 
zwischen einer geaffneten Klemmbacke und der Oberseite des 
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Schleifblatttragers einzufiihren und die Klenvmbacke niit der 
anderen Hand geSf fnet in Losestellung zu halten, bis das 
Schleifblattende eingefiihrt ist. Sodann, nach dem Loslassen 
der Klemmbacke, schliefit sich diese durch Federkraft. Das 
ist die Klexnmposition, in der das Schleifblattende fixiert 
ist. Dabei wird das Schleifblatt selbsttatig zu einem 
gewissen Grad nachgespannt , indem die drehbar aufgehSngte 
Klemmbacke sich vom Schleifblattende wegzuwSlzen sucht und 
dieses dabei mitniirant - bedingt durch eine schief ebene 
AnpreSfiache auf der Oberseite des Schleif blatttrSgers . 

Mit dem anderen Schleifblattende ist auf die gleiche Weise 
zu verfahren, wie mit dem ersten, wobei Klemmkraft und 
Nachspannkraft der Klemmmittel begrenzt sind. 

Vorteile der Erf indung 

Die erfindungsgemaiSe Schleifhandwerkzeugmaschine mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat den Vorteil 
besonders bequemen, schnellen Klemmens in Verbindung mit 
straffem Spannen des Schleifblatts mit nur einer Hand bex 
vereinfachter Herstellung der Klemmmittel zu geringeren 
Kosten mit hoher Gewichtserspamis . Daraus folgt eine hobere 
Abtragsleistung und ein h5herer Gesamtwirkungsgrad der 
Schleifhandwerkzeugmaschine. 

Dadurch, dass das erste Schleifblattende - mit nur einer 
Hand - in einen selbstSf fnenden Schlitz einftlhrbar und dort 
selbsttatig klemmbar ist und anschlieiSend das zweite 
Schleifblattende - ebenfalls mit nur einer Hand - in die 
Kleramspanneinrichtung einlegbar und dann bis an die 
ReiBgrenze gestrafft spannbar ist, ist das Schleifblatt 
schnell und gegen Fehlbedienung sicher derart zwischen den 
beiden Klemmstellen und an der Arbeitsf lache des 
Schleiftragers fixierbar, so dass es straff gespannt beim 
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Schleifen eine Relativbewegiing zwischen dem 
Schleifblatttrager und dem Schleifblatt weitgehend 
ausschliesst . 

Dadurch, dass eines der Klemmittel als Zange ausgestaltet 
ist, zwischen der ein Schleifblattende klemmbar ist und dass 
die zange gemeinsaca mit dem geklemmten Schleifblattende um 
eine Schwenkachse bewegbar und in einer Endposition 
arretierbar ist, ist mit einfachen Mitteln ein beguemes 
sicheres Klemmen mit nacbf olgendem straf fen Spannen des 
Schleifblatts erreichbar- 

Die zange hat den Vorteil, dass Schleifbiatter jeder Dicke 
mit maximaler Klemmkraft einspannbar sind. weil durch exnen 
langen SchlieSweg feinfiihlig alle MaSunterschiede 
ausgleichbar sind, wobei eine bisher unerreicht hohe 
Klemmkraft erzielbar ist. AuSerdem kann die 
Handwerkzeugmaschine mit - in Grenzen - unterschiedlich 
langen Schleifblattern bestilckt werden, weil der en 
Oberstande in der offen, halbringartig gestalteten Aktiv- 
Spannbacke becpiem tmterbringbar sind. 

Dadurch, dass die Aktiv-Spannbacke Teil eines zweiarmigen 
Spannhebels ist, dessen einer Hebelarm als Handgriff dient, 
der Oberrastend in der Spannposition losbar arretierbar ist, 
und dadurch, dass dazu die Zange um die Schwenkachse 
zwischen zwei Endlagen schwenkbar ist, die die Spann- und 
Loseposition definieren, ist das Bestiicken mit einem 
Schleifblatt besonders einfach. 

Dadurch, dass sich in der Spannposition der Zange die Aktiv- 
Spannbacke mit einer durch Federmittel bestimmbaren 
Mindestklemmkraft gegentlber der Passiv-Spannbacke absttitzt, 
ist die Klemmkraft am zu spannenden Schleifblattende durch 
entsprechende Auswahl der elastischen Mittel bestimmbar. 
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Dadurch, dass die Aktiv-Spannbacke hatolringartig gekrfnrot 
ist und die Passiv-Spaimbacke so umgreift, dass sie sich zum 
Klemmen des Schleifblatts gegen die Aufienseite der Passiv- 
Sparmbacke sttitzt und diese beiia Schwenken in die 
Spannposition mitniiomt, ist ein bedienungsfreundlicher 
Klemm-Spannmechanisiaus mit verringerter Verletzungsgefahr 
beim Schleifblattwecbsel bzw. beim Arbeiten mit der 
Schleifhandwerkzeugmaschine geschaf fen, weil hervorstehende 
Kanten an der Schleifhandwerkzeugmaschine vermieden werden. 

Dadurcb, daS die Passiv-Spannbacke eine durchgehende 
Langskerbe zum Eintritt der Aktivspannbacke aufweist, wird 
die Griff igkeit zwischen Passiv-Spannbacke und 
Schleifpapierende verbessert und die Klemmkraft verstarkt. 

Dadurcb, dass neben der Zange fur das eine Schleifblattende 
Klemmmittel fur das andere Schleifblattende angeordnet sind, 
die derart wirken, dass sie das Scbleifblatt in einer 
Vorzugsrichtung eintreten lassen aber in umgekehrter . 
Ricbtung nicbt ohne gesonderte Betatigung freigeben, ist mit 
nur einer Hand das schnelle Klemmen des Schleifblattes 
m5glich. 

EinHandbedienung bedeutet hier, daJS zum Einlegen und 
Fixieren des Schleifblatts tatsachlich nur eine einzige Hand 
aktiv werden rauB. Die andere Hand kann dabei allein die 
Handwerkzeugmaschine fixieren, z.B. gegen eine Unterlage 
drticken. 

Dadurch, dass der Klemmbacken aus elastischem, gummiartigem 
Werkstoff besteht, wird der Servoeffekt zum zunehmenden 
Klemmen des Schleifblattes verstarkt. Der Servoeffekt wird 
aufierdem dadurch verstarkt. dass die Klemmbackenaufienkontur 
mit geringer SteigungsSnderung progressiv gekrtimmt ist. 
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Zeichnung 



AusfOhrungsbeispiele der Erfindung sind in der nachf olgenden 
Beschreibxang anliand zugehOriger Zeichnungen nSlxer erlSutert. 



Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht der erfindungsgemafien 
Schlei fhandwerkz eugmas cMne , 

Fig. 2 eine Draufsicht schrfig von oben auf den 

Schleifblatttrager einer weiteren AusfOhrungsf orm der 

Schleifhandwerkzeugmaschine , 

Fig. 3 die Unteransicht gemSiS Figur 2 

Fig. 4 ein weiteres Ausfilhrungsbei spiel der 

erfindungsgemaSen Schleifhandwerkzeugmaschine 

Fig. 5 eine rSumliche Darstellung des aus Draht gefertigten 

Aktivbackens als Einzelheit 

Figur 6 ein Aktivbackenende als Einzelheit 

Fxgux 7 ein Ausftlhrtingsbeispiel des Aktivbackenendes 

Figur 8 ein anderes Ausfiihrungsbeispiel des Aktivbackenendes 

und Figur 9 ein Ausftibrungsbeispiel eines Passivbackens aus 

Dreiht. 

Beschreibung der Ausftihrungsbeispiele 

Figur 1 zeigt eine Scbleifhandwerkzeugmaschine 10 
(Schwingschleifer) mit einem Gehause 12, das - nicht nSher 
bezeichnet - axiSen einen Handgrif f und innen einen 
Elektromotor aufweist. Unten am GehSuse 12 sitzt ein 
Schleifblatttrager 14, der motorgetrieben in Schwingung 
relativ zum Gehause 12 versetzbar ist und dadurch mit einem 
unten an seiner Arbeitsf lache 15 f estgehaltenen Schleifblatt 
16 einen Schleif abtrag auf einem nichtdargestellten 
Werkstack erzielen kann. Der dabei anfallende Schleif staub 
ist von der Vorderseite 121 zur Hinterseite 122 der 



R.303658 



Schleifhandwerkzeugmaschine 10 durch den Absaugstutzen 120 
ausblas- bzw. absaugbar. Das Schleifblatt 16 stUtzt sich 
dabei mit seiner Riickseite an der Unterseite des Schleif- 
blatttrSgers 14 ab. 

Vom auf der Oberseite 13 des Schleifblatttragers 14 ist ein 
als zweiarmiger Klenunhebel 20 mit einer Schwenkachse 24 
ausgestaltetes Klemmmittel angeordnet. Der Klenunhebel 20 
bildet oberhalb der schwenXachse 24 einen Pendelarm 21 und 
unterhalb davon einen Klemnibacken 22. Diese sttltzt sich mit 
ihrer saaelfOrmig gekrttaimten Aufienkontur 27 an der 
Rastf lache 23 der Oberseite 13 des Schleifblatttragers 14 
ab. Die SchwenJcachse 24 des Klemmhebels 20 ist an einem 
Lagerbock 28 auf der Oberseite des Schleifblatttragers 14 
angeordnet . 

Zwischen der Oberseite des Pendelarms 21 und einem nicht 
naher bezeichneten Widerlager im Gehause 12 stiitzt sich eine 
Zugfeder 26 ab, die auch als Schenkelf eder ausgestaltet sein 
kann und die den Kleiranhebel 20 im Uhrzeigersinn zu schwenken 
sucht, wobei sie den Klemmbacken 22 gegen die Rastf lache 23 
drtickt und damit das Schleifblattende 19 f estklemmt . 

im oberen Bereich trSgt der Pendelarm 21 ein als Drucktaste 
211 dienendes, abstehendes Winkelsttick. Mit diesem ist der 
Pendelarm 21 per Finger nach unten bewegbar, wobei die 
zugfeder 26 gespannt wird. Dabei hebt der Klemmbacken 22 von 
der Rastflache 23 ab und der Spalt zwischen der AuSenkontur 
27 und der Rastflache 23 Sffnet sich so weit, daS das 
schleifblattende 19 frei gegeben wird und entnehmbar ist. 

Der Abstand zwischen der Schwenkachse 24 des Klemmhebels 20 
und der Rastflache 23 ist kleiner als der Abstand zwischen 
der Schwenkachse 24 und dem radial auSersten Punkt der 
AuSenkontur 27, so dass sich in der durch die Feder 26 
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vorgespaimten Lage der Spannbacken 22 gegen die Rastfiache 
23 auf der Oberseite 13 des SchleifblatttrSgers 14 abstatzt. 
Dadurch verstarkt sich die Klemmkraf t am Schleifblatt 16 
proportional zu den Kraften. die das Schleifblatt 16 
entgegen der Einschieberichtung zu ISsen versuchen. 

Die Zugfeder 26 ist so gering vorgespannt, dass das 
Schleifblatt 16 von aulSen schon durch leichtes Antippen an 
die Aufienkontur 27 des Klemrtibackens 22 diesen entgegen der 
Spannrichtung verschiebt, sich den zum Einschieben nStigen 
Spalt selber schaf ft und leicht mit einer Hand ein- und 
nachschiebbar ist . 

Der Klemmbacken 22 besteht zumindest teilweise aus 
elastischem, guioniiartigem Werkstoff mit hohem Reibwert, der 
eine Relativbewegung zwischen Schleifblatt 16 und Klemmbacke 
22 einschrSnkt. 

in Betrachtungsrichtung rechts ist an der Hinterseite 122 
des Schleifblatttragers 14 eine als Zange 34 ausgestaltete 
Klemm-Spanneinrichtung angeordnet. Diese besteht aus einem 
Spannhebel 35 mit gewSlbtem Aktivbacken 36 sowie einem Hand- 
griff 39, der einen urn eine Schwenkachse 40 schwenkbaren 
zweiarmigen Hebel bildet. Dabei besteht der Aktivbacken 36 
aus elastischem Material, z.B. Federstahl. Ebenfalls urn die 
Schwenkachse 40 schwenkbar ist ein sich beim Spannen des 
Schleifblatts 16 an der Innenkontur des Aktivbackens 36 
abstatzender Klemirihebel 37, der den Passivbacken 38 bildet. 
zwischen den Passiv- 38 und den Aktivbacken 36 ist das dem 
Schleifblattende 19 gegenilberliegende, andere 
Schleifblattende 17 eingelegt und f estgehalten. 

Beim Schwenken der Zange 34 mit dem festgehaltenen 
Schleifpapierende 17 urn die Schwenkachse 40 entgegen dem 
Uhrzeigersinn vergrSSert sich dessen Abstand zum anderen 
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Schleifpapierende 19. Dabei wird das Schleifblatt 16 
gestraf ft und driickt dieses fest gegen die Unterseite des 
Scheifblatttragers 14. Die Straffung des Schleifblatts 16 
wird dabei an der rundgeprefiten hinteren Unterkante 118 des 
Kissens 18 erkennbar. 

in der Spannposition der Zange 34 nimmt der Spannhebel 35 
eine Endlage ein, in der der Handgrif f 39 in der Rastnut 49 
des hinteren bzw. seitlichen Rastlappens 48 verrastet ist. 
Durcli Zurtickdrticken des Rastlappens 48 mit dem Daumen bzw. 
diirch Herausschwenken des Handgrif fs 39 entgegen der Feder 
50 aus der Rastnut 49 ist der Spannhebel 35 frei und kann 
federvorgespannt durch die Feder 42 in seine geSffnete 
Position zurllckschwenken. Dabei folgt ihm der Passivbacken 
38 - beaufschlagt durch eine weitere Druckfeder 44 - in eine 
eigene Endposition. fiber diese hinaus schwenkt der 
Spannhebel 35 federvorgespannt weiter, bis seine 
Anschlagflache 51 an der Oberseite 47 des Passivbackens 38 
anliegt. In dieser Anschlag-Position ist die Zange 34 weit 
geof fnet und der Abstand zwischen dem Aktiv- und Passiv- 
backen 36, 38 so groS, dass ein Einschieben des gestrichelt 
dargestellten Schleifpapierendes 17 in die Zange 34 quasi 
blind moglich ist. 

Die den Passivbacken 38 vorspannende Druckfeder 44 bestimmt 
bzw. begrenzt die Kleramkraft zwischen dem Aktiv- 36 und dem 
Passivbacken 38. 

Wird zum Schleifblattwechsel der Spannhebel 35 aus seiner 
Spannposition durch Entrasten des Spannlappens 48 gelOst und 
um die Achse 40 im Uhrzeigersinn geschwenkt, wird der 
Abstand zwischen den Klemmpunkten der Schleifpapierenden 17, 
19 wieder Icttrzer, so dass das Schleifblatt 16 entspannt und 
somit leicht entnehmbar ist. 
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Figur 2 zeigt eine raunaiche Darstellung eines weiteren 
Ausf^ihr^angsbeispiels des SchleifblatttrSgers 114 bzw. der 
Handwerkzeugmaschine 10 gemSS Figur 1 als Draufsicht schrag 
von vom. Auf der Vorderseite 121, in Betrachtungsrichtung 
rechts, ist ein Klemmhebel 200 angeordnet, der im 
wesentlichen dem der Figiir 1 entspricht, allerdings eine 
gesonderte Betatigungstaste 2110 aufweist, die um eine 
Drehachse 610 in einem Widerlager 600 schwenkbar gelagert 
ist xmd von einer nichxt dargsstellten Druckfeder elaatisch 
gegen das nichtdargestellte GehSuse abgesttitzt ist. 

Beim Betatigen der Taste 2110 gemaS Bewegungspf eil 333 
bewegt sich der oberhalb der Achse 610 bef indliche Teil der 
Taste 2110 zvaa Gehause hin. Der unterhalb der Achse 610 
liegende Teil schwenkt dabei nach aufien, wobei er sich am 
oberen Teil des Klemiiihebels 200 abstutzt. Dieser wird bei 
Betatigung der Taste 2110 nach aufien im Uhrzeigersinn 
ver schwenkt, so dass sich der Klemmbacken 220 von der 
Rastfiache 230 abhebt und ein dazwischen geldenimtes 
Schleifblattende entnommen werden kann, weil keine 
Klemmkraft mehr wirkt. 

Zum Verstandnis der Figur 2 wird auf die wirkungs- und 
ausgestaltungsgleichen Teile der Figur 1 verwiesen. Den 
Bezugszif fern der gleichwirkenden Teile von Figur 2 ist im 
Unterschied/Obereinstimmung zu den Bezugszeichen von Figur 1 
jeweils deren erste Ziffer vorgesetzt. 

Der Schleifblatttrager 114 tragt in Betrachtxingsrichtung 
links auf seiner Hinterseite 122 eine Zange 334, die im 
Wesentlichen der in Figur 1 eriauterten Zange 34 entspricht, 
jedoch im Detail geandert ausgestaltet ist. Ein Spannhebel 
335 zum Schwenken der Zange 334 ist nur auf einer Seite des 
Schleifblatttragers 114 angeordnet und auf dieser Seite an 
einem Anschlag 445 fedemd rastbar gelagert. 
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Die Zange 334 ist in gespaimtem Zustand gezeigt, in dem ihre 
Klernmstelle bzw. ein nicht dargestelltes Sctileifblattende in 
grSfitmogliche Entfernung zma. Kleramhebel 200 auf der 
gegenilberliegenden Seite des SchleifblatttrSgers 114 
geschwenkt ist. 

Figur 3 zeigt die Einzelheiten des Schleifblatttrfigers 114 
gemafi Figxir 2 schrSg von binten Tinten, wobei die 
Ausgestaltung des Aktivbackens 336 im Zusainmenwirken mit dem 
Passivbacken 338 deutlich wird. Diese stiitzen sich in der 
gezeigten Spannposition aneinander ab imd kSnnen ein 
dazwischeii geklemmtes, nichtdargestelltes Schleifblattende 
weggeschwenkt vom Kleramhebel 200 halten, so dass ein 
zugehariges Schleifblatt derart straff spamibar ist, dass 
eine Relativbewegxmg des Schleifblatts gegeniiber der 
Arbeitsfiache des Scbleifblatttragers 114 miniiciiert ist. Die 
zuvor zu Figvir 1 vmd 2 erlauterten Teile des Kleinmliebels 200 
sind deutlich erkennbar rmd sollen an dieser Stelle nicht 
nochmals erlautert werden. 

Nachfolgend wird das Bestticken der Handschleifmascbine 10 
gemaS Figur 1 mit einem Schleifblatt 16 erlautert: Die 
Handschleifmaschine 10 ist mit einer Hand zu fixieren. Mit 
der anderen Hand ist das erste Schleifblattende 19 an der 
Vorderseite der Schleifmaschine am Klenirohebel 20 
einzuftihren, indem es gegen die Aufienkontur 27 des 
Klemnibackens 22 gedrGckt wird. Dadurch bildet sich zwiscben 
dem Klemmbacken 22 und der Rastfiache 23 ein Spalt, in den 
es eintritt, ohne dafi der Klemmhebel 20 dabei noch gesondert 
betatigt werden ntufi. Auch das kleinste eingeschobene Stack 
des Schleifbandendes ist sofort mit hoher Kraft 
„autamatisch'' derart geklemmt, dass es nur durch Schwenken 
des Klemmhebels 20 in L5serichtung 15sbar ist. 



" " R.303658 



Durcli Streichen mit der Hand entlang dem Schleifblatt 16 in 
RichtTong zur Hinterseite der Hands chleifmas chine 10 wird das 
Schleifblatt 16 gestrafft und das Schleifblattende 19 waiter 
zwischen die Klemmbacke 22 imd die RastflSche 23 
eingeschoben, ohne dass es wieder heraustreten und die 
Spannung des Schleifblatts 16 nachlassen kSnnte. Dadurch ist 
init verhaltnismaiSig geringem Aufwand ein straf fes und festes 
Klemmen des Schleifblatts 16 am Kissen 18 bzw. am 
Schieifblatttrager 14 moglich. 

Im darauf f olgenden Klemm-Spannschritt ist das zweite 
Schleifblattende 17 in an der Hinterseite des 
Schleifblatttragers 14 angeordneten Zange 1334 einzuftihren 
und zu arretieren. Dabei wird das Schleifblatt 16 straff 
gespannt . 

Beide Schleifblattenden 17, 19 werden jeweils an mindestens 
zwei gegentiberliegenden Punkten nahe den aufieren Ecken durch 
die Klemmbacken 22 bzw. die Zange 1334 f estgehalten. 

Zur Entnahme des Schleifblatts 16 ist der Klemmhebel 20 
durch Drticken der Taste 211 als waagerechte Veriangerung des 
Pendelarms 21 gemeinsam mit diesem urn die Schwenkachse 24 zu 
bewegen. Dabei hebt sich der Klemmbacken 22 mit seiner 
AuSenkontur 27 vom Schleifblatt 16 bzw. von der Rastfiache 
23 derart ab, dass aus dem sich vergrSSemden Spalt das 
Schleifblatt 16 ohne weiteres leicht ISsbar herausg'ezogen 
werden kann. 

Figur 4 zeigt eine Draufsicht auf den Schieifblatttrager 14 
einer Schleifhandwerkzeugmaschine 100 mit einer weiteren 
AusfOhrungsform der erf indungsgemafien Schleifblatt- 
Spannvorrichtung 340, 500. 



-12- 

R.303658 



In Betrachtungsrichtung rechts ist die Vorderseite des 
Schleifblatttragers 14 erkeniibar, wobei auf dessen Oberseite 
ein Sch.wen]chebel 500 erkennbar ist, der mit seinen 
Klemmbacken 510 ein Schleifblattende 155 eines 
Schleifblatts 150 zur Oberseite des Schleifblatttragers- 14 
hin nieder driickt und dort festhalt. Der Schwenkhebel 500 
ist entgegen der Federkraft einer nicht dargestellten 
Schenkelfeder in LOserichtung gemSfi Bewegungspfeil 560 
schwenkbar, bei deren Erreichoa das Solileifblattende 155 
vait&x dem Klennn-backen 510 herausziehbar ist. Wird der 
Schwenkhebel 500 an seinem Griffhebel 520 in 
Betrachtungsrichttmg nach links gemaS dem Bewegungspfeil 550 
geschwenkt, wird das Schleifblattende 155 f estgeklercmt . Da 
der Schwenkhebel 500 dem Schleifpapierende 155 folgt, wenn 
dieses nach aufien gezogen wird, wird das Schleifblatt dabei 
zimehmend fester geklemmt- 

Das in Betrachtungsrichtung linke Schleifblattende 155 ist 
an der Hinterseite der Schleifhandwerkzeugmaschine zwischen 
einer Spannzange 340 f estgeklemmt , die aus einem Aktivbacken 
360 und aus einem Passivbacken 380 besteht. Der Aktivbacken 
360 wird durch einen Drahtbttgel 370 gebildet. Dieser 
Drahtbtigel 370 ist etwa halbkreisf 5rmig gekrtSinmt - 
ausgehend von der Schwenkachse 400 in Betrachtungsrichtung 
nach links verlaufend - , wobei er von einem radial nach 
innen gekrttaimten Bereich rechtwinklig nach auSen bzw. axial 
abgebogen, den querstegartigen Aktivbacken 360 bildet. 
Dieser verlSuf t parallel zur Hinterguerkante des 
Schleifblatttragers 14 in einem Abstand zu diesem xmd geht 
auf der anderen Seite, spiegelsymmetrisch zum gebogenen 
Bereich des Drahtbtigel s 370 in einen identisch 
halbkreisf 5rmig gebogenen zweiten Bereich iiber, der sich mit 
seinem hinteren Bereich auf der Oberseite des 
Schleifblatttragers 14 absttttzt. 
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Der Federbtigel 370 geht von seinem c-fSrmig gekrilinmten 
Bereicli an seinen beiden symmetrischen Auf lagenf Ifichen auf 
der Oberseite des SchleifblatttrSgers 14 jeweils etwa 
rechtwinklig nach auSen gebogen parallel zxir OberflSche des 
Schleifblatttragers 14 in je einen Achsstuinmel 410 flber, der 
jeweils gemeinsam mit je einer Nut 430 zwischen zwei 
lagerbockartigen Vorspriingen 440 eine Schwenklagerung tjm die 
Schwenkachse 400 bildet. 

AaschlieSend an die Achsstummel 410 geht der Drahtbiigel 370 
jeweils axiiSen in eine 90° Biegung tlber. Er verlSuft auf der 
in Betrachtiingsrichtung vorderen Seite parallel zur 
LSngsachse 370 des Handschwingschleif ers 10 imd bildet einen 
Spannhebel 350 mit einem Handgriff 390. Auf der in 
Betrachtungsrichtung hinteren Seite bildet er ein 
DSnpfungssttlck 355. Dieses stiitzt sich in der Sparaiposition 
der Spannzange 340 vorgespannt so auf der Oberseite des 
Schleifblatttragers 14 ab, dass beim Betrieb des 
Schwingschleifers 10 keine Relativbewegungen zwischen dem 
Drahtbtigel 370 \ind dem SchleifblatttrSger 14 auftreten. 
Damit werden Vibrationen imd lastige Gerausche beim 
Betreiben des Schwingschleif ers 10 vermieden. 

Der Spannhebel 350 ist in Spannposition tSberrastbar am 
Rasthaken 450 einhangbar. Dabei statzt sich der 
querstegartiger Bereich des Aktivbackens 360 gegen eine aus 
K^mststoff bestehende, besonders griffige, elastische 
Kontaktfiache 420 des Passivbackens 380. 

Die Kontaktfiache 420 des Passivspannbackens 380 wird aus 
einem guramiartigen Leistenteil gebildet, dass am auSeren 
Ende des als Fiachenfeder ausgestalteten Passivspannbackens 
380 befestigt ist. 
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Der Passivspaniibacken 360 verlSuft parallel zux Oberflache 
des Schleifblatttragers 14 und ist darauf fixiert, indem er 
vxiter das fuSartigen Ende des SchwingkSrpers 160 
festgeklemmt ist. 

Da der Passivspaimbacken 380 als FlSchenfeder ausgestaltet 
ist, ben5tigt er keine gesonderten Mittel, wie z.B. ein 
Gelenk, um die Schwenkachse 400 zu definieren. 

In Betrachtungsrichtting rechts, d.h. vorderseitig trSgt der 
Schleifblatttrager 14 ein Schleifblattklerntnsysteni, dass 
prinzipiell dem gemaS Figxir 1 entspricbt. Der einzige 
Unterschied besteht darin, dass der Schwenkhebel 500 durch 
eine nicht dargestellte Scshenkelf eder statt durch eine 
Zugfeder in seiner Klesmn^osition vorgespannt wird. 

Figur 5 zeigt eine schematische Darstellimg der Aktivbacke 
360 als aus einem einzigen Drahtteil gebogenes Element. 
Dabei ist gut erkennbar, wie der Spaimhebel 350 nach erster 
rechtwinkliger Biegving in den ersten Achsstummel 410 
tibergeht, von dort durch zweite rechtwinklige Biegung in den 
ersten halbkreisf 5rmigen Drahtbtigel 370, von diesem durch 
dritte rechtwinkligen Biegxmg in den eigentlichen, 
querstegartigen J^ctiv-backen 360, von diesem durch vierte 
rechtwinklige Bieg\mg in den zweiten, halbkreisf Srmigen 
Drahtbttgel 370, von diesem diirch fiinfte rechtwinklige 
Biegung in den zweiten Achsstiammel 410 tind von diesem durch 
letzte rechtwinklige Biegung in die als Schwing\mgsdarapfung 
dienende VerlSngerimg 355, die sich vorgespannt gegen die 
Oberseite 140 des Schleifblatttragers 14 spannt. 

Figur 6 zeigt eine weitere Variante zur Schwingungsdampfiing 
des zweiten Drahtbagels 370, der in Spannposition zwischen 
zwei elastische Danqpfxingsbacken 655 elastisch klemmbar ist, 
sodass damit Vibrationen und Gerausche unterdrtickt werden. 
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Die Dampfungsbacken 650 sind auf der Oberseite des 
Schleifblatttragers 14 angeordnet. 

Figur 7 zeigt eine weitere Variants ziir SchwingungsdSirpfaang 
des zweiten DrahtbUgels 370 durch eine sich aufien an deren 
gewalbten Umfang absttltzende Blattfeder 660. Durch deren 
Vorspannung wird der Drahtbagel 370 bzw. der Achsstuinmel 410 
gegen den Schleifblatttrager 410 gehalten und Vibrationen 
unterdrttckt . 

Figur 8 zeigt eine vierte Variante zur SchwingungsdSinpfung 
des zweiten DrabtbQgels 370 Aurcb. einen um die SuSeren 
Achsstuttmel 410 angeordneten Dainpfungsguitimis 670, an dessen 
schief angeordneter SchragflScbe 671 sich der Drahtbagel 370 
in Spannposition absttitzt und dessen Schwingxingen 
unterdriickt werden. 

Figur 9 zeigt ein weiteres AusfOhrungsbei spiel eines 
Passivspannbackens 700 als Einzelheit, der nicht wie in 
Figur 4 aus einer FlSchenfeder 380, sondem aus einem u- 
fermigen Federdrahtsttick besteht. Zwischen seinen U- 
Schenkeln 710 tragt der Passivspannbacken 700 an seinem 
Bogen ein Verbindungs stack 720 mit einem Kontaktk5rper 740 
aus Gummi oder aus Kunststoff , der eine Kontaktf lache 730 
zur Anlage des Schleifblattendes und zum Eingriff des 
Aktivspannbackens 360 (Fig. 4) bildet. Zur 
Schwingungsdampfung trSgt der Passivspannbacken 700 einen 
aus Kunststoff oder Gumtiii bestehenden querstegartigen 
VerbindungskOrper 750, der von den u-Schenkeln 710 
durchtreten wird. 

KreisfSrmig nach innen gebogene Enden 760 der U-Schenkel 710 
bilden Schraub5sen, die entweder von Schrauben oder den 
fuBartigen Unterteilen der SchwingkSrper 160 iibergriffen und 
BO am Schleifblatttrager 14 festlegbar sind. 
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15.07.02 Dt/As 

ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 

1. Schleifhandwerkzeugmaschine, insbesondere Schwingschlei- 
fer (10), xoit einem Gehause (12) und einem Schleifblatttra- 
ger (14) sowie itiit Klemmmitteln (20, 23; 340, 500) zum 
Festhalten entgegengesetzter Schleifblattenden (17, 19; 155) 

.eines am Sclileif blatttrager (14) abstatzbaren Schleifblatts 
(16; 150) , dadurch gekennzeichnet, 

daE die Kleininmittel (20, 23; 340, 500) geiaeinsain mit einem 
daran geklemmten Schleif blattende (17, 155) vom anderen, 
ebenfalls gekleinmten Schleif blattende (19, 155) wegbewegbar 
sind, so daS das Schleifblatt (16; 150) zuggespannt 
arretierbar ist, wobei die Klemmmittel (20, 23; 340, 500) 
aus federelastischem Material bestehen. 

2. Schleif bandwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daE eines der Klemmmittel (20, 23; 340, 500) 
als Zange (34; 340) ausgestaltet ist und Klemmbacken (36, 
38; 360, 380) aufweist, zwischen denen ein Schleif blattende 
(17, 19; 155) klemmbar ist und dafi die Zange (34; 340) mit 
den Klemmbacken (36, 38; 360, 380) sowie gemeinsam mit dem 
geklemmten Schleifblattende (17, 19; 155) um eine 
Schwenkachse (40; 400) bewegbar und in einer ausgeschwenkten 
Position lasbar arretierbar ist. 



3. Schleif handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS einer der Klemmbacken (36, 38; 360, 380) 




als handbetatigbarer Aktivsparmbacken (36; 3 60) und der 
andere als mittels des Aktivspannbackens (36; 360) 
betatigbarer und mitschwenkbarer Passivspannbacken (38; 380) 
ausgest:altet: ist . 

4. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurcb ge- 
kennzeichnet, daS der Aktivspannbacken (36; 360) sich beim 
SchlieSen gegen den elastisch vorgespannten 

Passivspannbacken (38; 380) sttitzt Tind diesen - entgegen der 
elastischen Vorspann\ing - in die fixierbare Spannposition 
itiitniinmt, insbesondere scbwenkt. 

5. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Aktivspannbacken (36; 360) Teil eines 
zweiarttdgen Spannhebels (35; 350) ist, dessen einer Hebelarm 
als Handgriff (39; 390) dient, der in seiner Spannposition 
15sbar arretierbar ist. 

6. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Zange (34; 340) um die Schwenkachse 
(40; 400) zwischen zwei Endlagen schwenkbar ist, die deren 
Spann- tind LSseposition definieren, 

7. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daE die Oberflachen der Aktiv- und Passiv- 
spannbacken (36, 38) eine hohe Ra\ihigkeit und/oder 
Griffigkeit besitzen. 

8. Schleifhandwerkzeugmaschine nach einem der Ansprtiche 3 
bis 7, dadurch gekennzeichnet , daS der Aktivspannbacken 
(360) ein, insbesondere einstxickiges , Drahtbiegeteil ist, 
das, insbesondere mit einem Quersteg, einer entsprechenden 
Fiache des Passivspannbackens (380) zangenbackenartig 
zusammenpressbar gegeniiber positioniert ist. 
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9. schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Passivspannbacken (380) ein 
federelastisches Teil ist, der mit einem Ende starr an der 
Oberseite des SchleifblatttrSgers (14) angeordnet ist. 

10. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Passivspannbacken (380) eine 
Blattfeder und/oder ein f ederelastischer Draht ist. 

11. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet. dafi das Schleifblatt (150) mit minimaler 
Verformving zwischen den Aktiv- (360) trnd den 
Passivspannbacke (380) passend spannbar ist. 

12. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, dafi der Aktivspannbacken (360) einen 
Achsstummel (410) bildet, mit dem er sich in einer 
Vertiefung des SchleifblatttrSgers (14) absttitzt und dort 
die Schwenkachse (400) bildet. 

13. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Aktivspannbacken (360) auf einer 
Seite im AnschluS an den Achsstummel (410) den Spannhebel 
(350) bildet und auf der anderer Seite am Ende des anderen 
Achsstummels (410) Mittel (370, 650, 660, 670) zur 
SchwingungsdSmpfxHig aufweist. 

14. Schleifhandwerkzeugmaschine nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Mittel zur Schwingungsdampfung an 
einer VerlSngeriing des Achsstummels (410) zuordenbar sind 
und sich vorgespannt am SchleifblatttrSger (14) absttttzen. 
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15. Schleifhandwerkzeuginascliine nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Schleifblatt (16; 150) zwischen den 
Klerambacken (22; 220; 1220; 500) und den SchleifblatttrSger 
(14) einschiebbar ist, wobei der Klennribacken (22; 220; 1220; 
500) nur durch Bertlhren mit dem Schleifblatt (16; 150) 
5ffeiLbar ist, welches - entgegen der Einschieberichtung 
bewegt - infolge dieser Bewegung selbsttatig arretierbar 
ist. 
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15.07.02 Dt/Mi 

ROBERT BOSCH GMBH, 70442 Stuttgart 



Schl ei fhandwerkzeuQtnas chine 
Zusainmenf as sung 

Eine schleifhandwerkzeugmascliine, insbesondere Schwing- 
schleifer (10), mit einem GehSuse (12) und einera Sclxleif- 
blatttrager (14) , an dessen Arbeitsf ISche (15) sich ein 
aufzunehiaendes Schleifblatt (16; 150) absttitzt, wobei dessen 
Aufnahme mittels entgegengesetzte Schleifblattenden (17, 19; 
155) am Schleifblatttrager (14) arretierenden Klemmmitteln 
(20. 23; 360, 500) erfolgt, wird dadurch besser bedienbar 
und handlicher weil leichter sowie leistungsstSrker, dafi zur 
Schleifblattbesttickung die Klemrmrdttel (20, 23; 350, 500) 
gemeinsam mit einem daran geklemmten Scbleifblattende {17; 
155) vam gegenttberliegenden, ebenfalls gekleraniten 
scbleifblattende (19; 155) wegbewegbar sind, so dafi dieses 
in Zugspaimimg versetzt arretiert ist, wobei die Klemmittel 
aus f ederelastischem Material bestehen. 



(Fig. 4) 



